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アルミ加工用超硬面取り用エンドミル
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一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC
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面取り角度（θ）

SEC－ALMEM  10 － 90
型番 刃径（D）

切削条件　　  P.939

●シャープな形状のねじれ刃により、バリの少ないきれいな加工面を実現します。また、アルミ特有の構成刃先を防ぎます。

型番 面取り角度
θ

先端芯厚
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刃長
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全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

SEC－ALMEM

3 90° 0.8 1.1 50 3 4,510 4,280 4,150 3,830 
4 90° 0.8 1.6 50 4 4,850 4,610 4,460 4,120 
6 90° 1 2.5 60 6 5,200 4,940 4,780 4,420 
8 90° 1 3.5 60 8 6,080 5,780 5,590 5,170 
10 90° 1 4.5 65 10 8,700 8,270 8,000 7,400 
12 90° 1 5.5 75 12 10,210 9,700 9,390 8,680 

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載シャープなねじれ刃により、バリの少ないきれいな加工面を実現

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、スペック検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。
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