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dh
60

D
－
0.
02

L
R ±0.02

45°±5′

C
M
 ±
0.
02

 ＋1
　　 0ℓ
 ＋1
　 　0ℓ1

切削条件　　  P.663

ラジアス
加工

3 日目出荷

Aストーク 800円/1本 巻末-5

E同一サイズ3本以上は一律2,160円

SRCMEM
LS－SRCMEM（ロングシャンク）

E外周刃と面取り刃の交点に0.1mm程度のくい込みが付きます。

■材質　超微粒子超硬合金

SRCMEM／LS－SRCMEM（ロングシャンク）型番

E　  部に刃が付きます。

●2枚刃・首逃がしタイプ　-2 FLUTES WITH NECK-

加工形状

ラジアス
加工

dh
6

D
－
0.
2～
0.
8

 
0

D
 －
0.
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丸ランド残し
（丸ランド幅＝0.03～0.1mm）

 ＋1
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  ＋1
　　  0ℓ1

P.608

dh
6
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8

 
0

D
 －
0.
02

Lℓ2

 0
D
 －
0.
01

R ±0.02

丸ランド残し
（丸ランド幅＝0.03～0.1mm）

 ＋1
　 　0ℓ

  ＋1
　　  0ℓ1

P.608

BSZREM／LS－BSZREM

SZREM／LS－SZREM

●ボス穴加工用
BSZREM／LS－BSZREM（ロングシャンク）
●側面・溝加工用
SZREM／LS－SZREM（ロングシャンク）

■材質　超微粒子超硬合金 E　  部に刃が付きます。

SRCMEM  10 － 8.00 － 1.00 － 15.0 － 1.00 － T
型番 シャンク径（d） 刃径（D） ラジアス（R） 底刃形状刃長（ℓ） 面取り刃幅（CM）

SZREM  10 － 9.80 － 1.00 － 10.0 － 20 － T
型番 シャンク径（d） 刃径（D） ラジアス（R） 底刃形状刃長（ℓ） 首長（ℓ1）

シャンク径
d

刃径
Ｄ

0.01mm単位指定

ラジアス
R

0.01mm単位指定

刃長
ℓ

0.5mm単位指定

面取り刃幅
CM

0.01mm単位指定
底刃形状
（選択）

刃部
ℓ1

全長
Ｌ

￥通常単価
1～2本

SRCMEM LS－SRCMEM SRCMEM LS－SRCMEM
4  3.00

0.10≦R≦（Dー0.2）/2

2.0～15.0

0.50≦CM≦（dーD）/2

T
（中ベコ）
Ｆ

（フラット）
底刃形状
P.608

ℓ1＝ℓ＋CM

50 80 9,320 11,820
6  3.01～ 5.00 3.0～22.0 60 90 9,970 11,710
8  4.01～ 7.00 4.0～26.0 60 90 11,480 11,750
10  6.01～ 9.00 5.0～33.0 80 120 14,730 15,050
12  8.01～11.00 6.0～34.0 80 120 16,470 17,010
16 10.01～15.00 8.0～45.0 100 － 21,650 規格なし

切削条件　　  P.663＊刃長（ℓ）と首長（ℓ1）の組み合わせ寸法は上記の首下長指定範囲内となります。

型番
刃径
Ｄ

0.01mm単位指定

ラジアス
R

0.01mm単位指定

刃長＊
ℓ

0.5mm単位指定

首長＊
ℓ1

1mm単位指定
底刃形状
（選択）

＊首下長指定範囲
ℓ2

全長
L

￥通常単価
1～2本シャンク径

d BSZREM
SZREM

LS－BSZREM
LS－SZREM

BSZREM
SZREM

LS－BSZREM
LS－SZREM

BSZREM
LS－BSZREM
（ロングシャンク）

SZREM
LS－SZREM
（ロングシャンク）

4 3.01～  4.00

0.10≦R≦（Dー0.2）/2

3.0～10.0

5≦ℓ1≦20

T
（中ベコ）
Ｆ

（フラット）
底刃形状
P.608

ℓ＋ℓ1≦15 50 80 7,500 10,000
6 3.01～  6.00 3.0～19.0 ℓ＋ℓ1≦24 60 90 7,500 10,110
8 4.01～  8.00 3.0～23.0 ℓ＋ℓ1≦28 60 90 8,280 10,410
10 6.01～10.00 3.0～30.0 ℓ＋ℓ1≦35 80 120 10,530 12,880
12 8.01～12.00 3.0～31.0 ℓ＋ℓ1≦36 80 120 11,800 15,340
16 10.01～16.00 3.0～43.0 ℓ＋ℓ1≦48 100 － 17,240 規格なし

加工形状

SRCMEM  10 － 8.00 － 1.00 － 15.0 － 1.00 － T － TS
型番 ラジアス（Ｒ）刃径（D）シャンク径（d） （TS・AC・DC・CN）刃長（ℓ）面取り刃幅（CM）底刃形状

SZREM  10 － 9.80 － 1.00 － 10.0 － 20 － T － AC
ラジアス（Ｒ） （TS・AC・DC・CN）型番 刃長（ℓ）刃径（D）シャンク径（d） 底刃形状首長（ℓ1）

Alterations
追加工

TS（TSコート）・CN（CｒNコート）・AC（XALコート）

DC（DLCコート）

10 日目出荷 Xストーク不可

12 日目出荷 Xストーク不可

コーティングご注文方法・料金詳細　　  P.656

数　量 1～2 3～4 5～14 15～
値引率 価格表 7％ 16％

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）

SOLID CARBIDE STRAIGHT FLUTE RADIUS END MILLS
ミスミ

超硬直刃ラジアスエンドミル
●2枚刃・面取り刃付タイプ　-2 FLUTES・CHAMFERING-

E 指定範囲内の寸法をご指定いただいた場合でも、 
各寸法組合せにより製作できない場合がございます。

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載効率的な加工を実現するラジアス２形状

Tスロット

スクエア

ボール

ラジアス

コーナーC

コーナー
アングル

テーパ

テーパボール

テーパラジアス

テーパ
コーナーC

テーパコーナー
アングル

V溝・面取り

逆テーパ

インナーR

リング

超硬ブランク

ラジアス

自
由
指
定
直
刃
エ
ン
ド
ミ
ル

1本単位

1本単位

E 指定範囲内の寸法をご指定いただいた場合でも、各寸法組合せにより製作できない場合がございます。
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