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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

TSC－SCEM  0.3 － 30
型番 先端（R） 両角（θ）

TS

ショート

● 先端のRは欠け防止になります。
●小径でも切りクズの排出性が良い半月形状。

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎＝最適　　○＝適

型番 全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
先端
R

両角
θ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－SCEM

0.1 30° 45 4 3,600 3,420 3,310 3,060
0.15 30° 45 4 3,800 3,610 3,500 3,230
0.2 30° 45 4 3,600 3,420 3,310 3,060
0.25 30° 45 4 3,800 3,610 3,500 3,230
0.3 30° 45 4 3,600 3,420 3,310 3,060

切削条件　　  P.344

TSC SERIES SOLID CARBIDE TAPER BALL END MILLS FOR CARVED SEAL
ミスミ

TSCシリーズ超硬テーパボールエンドミル（刻印用）
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●1枚刃／半月タイプ　-1 FLUTE-

1本単位

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載刻印の加工に最適な小径テーパボール形状

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

再研磨サービス

納期遵守率 99.99％

メーカーを問わず 高品質・確実納期・安心価格

ミスミ　再研磨 検索
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ミスミ  ものづくりQ＆A 検索

■ミスミVONA eカタログ　加工現場の継続的改善に役立つ技術情報が満載！
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